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High Solid min. 0,6 mm Nassfilmdicke, Typ II, Verkehrsklasse P6, 2,0 Mio Überrollungen 
auf RPA der BAST, Griffigkeit S1, Nachtsichtbarkeit trocken R4, Nachtsichtbarkeit feucht 

RW3, Tagessichtbarkeit Q4, Überrollbarkeit T3, Verschleißfestigkeit  90 % Restfläche 
des Sollbildes 
 
 
Stoffbezeichnung = .......................................................................................................... 
 
Stoffhersteller = .......................................................................................................... 
 
BAST-Prüfbericht-Nr. = .......................................................................................................... 
 
Datum = .......................................................................................................... 
 
 
 
 

 
04.04.0001 
05.04.0001 
 

 
Kaltspritzplastik min. 0,6 mm Nassfilmdicke, Typ II, Verkehrsklasse P7, 4,0 Mio 
Überrollungen auf RPA der BAST, Griffigkeit S1, Nachtsichtbarkeit trocken R4, 
Nachtsichtbarkeit feucht RW3, Tagessichtbarkeit Q4, Überrollbarkeit T3, 

Verschleißfestigkeit  90 % Restfläche des Sollbildes 
 
 
Stoffbezeichnung = .......................................................................................................... 
 
Stoffhersteller = .......................................................................................................... 
 
BAST-Prüfbericht-Nr. = .......................................................................................................... 
 
Datum = .......................................................................................................... 
 
 

 
 

 
Heißplastikmasse min. 2,0 mm Mindestschichtdicke, Typ II, Verkehrsklasse P7, 4,0 Mio 
Überrollungen auf RPA der BAST, Griffigkeit S1, Nachtsichtbarkeit trocken R4, 
Nachtsichtbarkeit feucht RW3, Tagessichtbarkeit Q4, Überrollbarkeit T3, 

Verschleißfestigkeit  90 % Restfläche des Sollbildes 
 
 
Stoffbezeichnung = .......................................................................................................... 
 
Stoffhersteller = .......................................................................................................... 
 
BAST-Prüfbericht-Nr. = .......................................................................................................... 
 
Datum = .......................................................................................................... 
 
 
 

 


